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NOVELTY - The device attaches a drinking straw (4) to the 

Sid %ach foil package (2) using a pair of straw feeds (32,34) and 

CUtt ?or separation of the straws from a pair of drinking straw 

band drin£U straw bands are operated in synchronism with a 

^device (10) for the foil packages, via an electronic control 

(30) thS? attach straws to the successive foil packages in 
alternation. 
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Prufungs antrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(5) Trinkhalmanbringvorrichtung 

® Die Erfindung betrifft eine Trinkhalmanbringvorrich- 
tung zum Anbringen von Trinkhalmen an Get rankefoli en- 
be utei, mit einerTransportoinrichtung zum Transport der 
Getrankefolienbeutel, einer Zufuh rein rich tung zum Zu- 
fuh ren einesTrinkhalmbandes zu den Getrankefolienbeu- 
tel n und einer And ruckein richtung zum jeweiligen An- 
drucken einesTrinkhalmes an einen Getrankefolienbeutel 
und ein entsprechendes Verfahren. Erfindungsgemaft ist 
vorgesehen, daft eine zweite Zufuh rein richtung zum Zu- 
fuh ren eines zwerten Trinkhalmbandes vorgesehen ist, 
wobei eine Steuerungseinhett die Geschwindigkeiten und 
die Arbeitsablaufe der Transported richtung der erst en 
und der zweite n Zufuh rein richtung derart aufeinander ab- 
stimmt, daft die erste Zufuh rein richtung Trinkhalme an 
dem erst en, dritten, funften ... herangefuhrten Folienbeu- 

■ tel anbringt und die zweite Zufuh reinrichtung Trinkhalme 

, an dem zweiten, vierten, sechsten ... herangefuhrten Fo- 

• lienbeutel anbringt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Trinkhalmanbringvorrichtung 
zum Anbringen von Trinkhalmen an Getrankefolienbeutel 
gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und ein Verfahren 5 
zum Anbringen von Trinkhalmen an Getrankefolienbeutel. 

Wenn in einer automatischen Getrankeabfullanlage auf 
die gefiillten Folienbeutel am Ende des Prozesses ein Trink- 
halm angebracht werden soil, der zur Entnahme des Getran- 
kes eingesetzt werden kann, wird dazu eine Trinkhalmanb- 10 
ringvorrichtung eingesetzt. 

Eine gattungsgemafie Vorrichtung weist dazu eine Trans- 
porteinrichtung auf, mit deren Hilfe die Getrankefolienbeu- 
tel an die Trinkhalmanbringstelle transportiert werden. Die 
Trinkhalme werden in Form eines zusammenhangenden 15 
Stranges den Getrankebeuteln zugefuhrt. Dabei sind die 
Trinkhalme eines solchen Stranges im Regelfall senkrecht 
zur Transportrichtung ausgerichtet und mit einem Band ver- 
bunden. Vor dem Aufbringen des Trinkhalmes auf den Ge- 
trankefolienbeuteln wird das Band durchtrennt oder abge- 20 
lost. Eine Andriickeinrichtung driickt die vereinzelten 
Trinkhalme auf die Getrankefolienbeutel. Der Trinkhalm 
wird z. B. durch ein Klebemittel an dem Getrankebeutel ge- 
halten, das im Vorhinein auf diesen aufgebracht wurde. Da- 
bei konnen die einzelnen Trinkhalme in Schutzhullen einge- 25 
faBt sein. 

Bei den bekannten Vorrichtungen ist die Leistung durch 
die maximale Geschwindigkeit begrenzt, mit der die einzel- 
nen mechanischen Komponenten betrieben werden konnen, 
ohne daB die Zuverlassigkeit darunter leidet. Dabei mufi be- 30 
achtet werden, daB die Positioniergenauigkeit mit wachsen- 
der Geschwindigkeit abnirnmt. Fallt eine Trinkhalmanb- 
ringvorrichtung aus, z. B. bei einem RiB des Trinkhalmban- 
des, so muB die ganze Anlage stillgelegt werden oder es 
kommt zu fehlerhaften Produkten. 35 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Trinkhal- 
manbringvorrichtung und ein entsprechendes Verfahren zur 
Verfugung zu stellen, deren Durchsatz ohne Beeintrachti- 
gung der Zuverlassigkeit erhoht ist. 

Diese Aufgabe wird durch eine gattungsgemaBe Trink- 40 
halmanbringvorrichtung mit den Merkmalen des kennzeich- 
nenden Teiles des Anspruchs 1 und ein Verfahren mit den 
Merkmalen des Anspruchs 16 gelost. Vorteilhafte Ausge- 
staltungen sind Gegenstand der Unteranspruche. 

ErfindungsgemaB weist die Trinkhalmanbringvorrichtung 45 
eine zweite Zufuhreinrichtung zum Zufuhren eines zweiten 
Trinkhalmbandes an die Getrankefolienbeutel auf, wobei 
die zweite Zufuhreinrichtung eine zweite Schneideinrich- 
tung zum Durchtrennen des zweiten Trinkhalmbandes zwi- 
schen je zwei Trinkhalmen und eine zweite Andruckeinrich- 50 
tung zum jeweiligen Andrucken eines Trinkhalmes an einen 
Getrankefolienbeutel umfaBt. Weiterhin weist die erfln- 
dungsgemaBe Trinkhalmanbringvorrichtung eine Steue- 
rungseinheit auf, die die Geschwindigkeiten und Arbeitsab- 
laufe der Transporteinrichtung fur die Getrankefolienbeutel, 55 
der ersten und der zweiten Zufuhreinrichtung zum Zufuhren 
der Trinkhalmbander derart aufeinander abstimmt, daB von 
der ersten Zufuhreinrichtung Trinkhalme an dem ersten, 
dritten, funften. . . herangefuhrten Folienbeutel angebracht 
werden und von der zweiten Zufuhreinrichtung Trinkhalme 60 
an dem zweiten, vierten, sechsten. . . herangefuhrten Folien- 
beutel angebracht werden. Die Getrankefolienbeutel werden 
von der erflndungsgemaBen Vorrichtung also alternierend 
mit Trinkhalmen versehen. 

Die zweite Zufuhreinrichtung, die mechanisch unabhan- 65 
gig von der ersten Zufuhreinrichtung ist, fiihrt ein eigenes 
Trinkhalmband an die Transportbahn der Getrankefolien- 
beutel heran. Dies kann z. B. durch ein System von Umlenk- 



855 A 

2 % *' 

rollen und Fuhrungswalzen geschehen. Dieses Trinkhalm- 
band wird durch eine Schneideinrichtung, z. B. durch ein 
Messer kurz vor dem Aufbringpunkt durchschnitten. An- 
stelle des Messers konnen jedoch auch andere Schneidein- 
richtungen, wie z. B. Wasserstrahl- oder Laserschneider ein- 
gesetzt werden. Die Steuerungseinheit regelt die Geschwin- 
digkeit des Trinkhalmbandes in einer solchen Weise, daB 
von der zweiten Andruckvorrichtung jeder zweite Getranke- 
folienbeutel mit einem Trinkhalm versehen wird, wahrend 
jeder erste Getrankefolienbeutel mit einem Trinkhalm von 
der ersten Zufuhreinrichtung versehen wird. Ohne die Ge- 
schwindigkeit der einzelnen mechanischen Komponenten 
der Trinkhalnmifurireinrichtung erhbhen zu miissen, laBt 
sich auf diese Weise der Durchsatz significant erhohen. Nur 
die Geschwindigkeit der Transporteinrichtung zum Zufuh- 
ren der Getrankefolienbeutel muB gesteigert werden, was je- 
doch unkritisch ist. Aufgrund der unabhangigen Versorgung 
der einzelnen Zufuhreinrichtungen mit je einem Trinkhalm- 
band ist gewahrleistet daB die Belastung des einzelnen 
Trinkhalmbandes nicht zu sehr vergroBert wird, wodurch 
die Gefahr des ReiBens oder der Beschadigung vergroBert 
wurde. Bei Ausfall einer der Zufuhreinrichtungen laBt sich 
unter Inkaufnahme einer Durchsatzverringerung trotzdem 
der Trinkhalmanbringbetrieb fortsetzen. 

In weiterer vorteilhafter Ausgestalrung ist eine dritte Zu- 
fuhreinrichtung zum Zufuhren eines dritten Trinkhalmban- 
des an die Getrankefolienbeutel vorgesehen, wobei diese 
dritte Zufuhreinrichtung eine dritte Schneideinrichtung zum 
Durchtrennen des dritten Trinkhalmbandes und eine dritte 
Andruckeinrichtung aufweist. Eine dritte Zufuhreinrichtung 
kann zu einer weiteren Steigerung des Durchsatzes einge- 
setzt werden, indem jede einzelne derdrei Zufuhreinrichtun- 
gen nur jeweils jeden dritten Folienbeutel mit einem Trink- 
halm versieht. 

In vorteilhafter Weise kann jedoch eine dritte Zufuhrein- 
richtung so eingesetzt werden, daB sie nur tatig wird, wenn 
die erste oder zweite Zufuhreinrichtung ausfallt. Auf diese 
Weise wird ein gleichmaBiger Durchsatz an Folienbeuteln 
gewahrleistet. 

Die dritte Zufuhreinrichtung kann zugeschaltet werden, 
sob aid die erste oder die zweite Zufuhreinrichtungen aus- 
fallt Vorteilhafterweise wird eine Einrichtung zur Funkti- 
onsuberpriifung der ersten bzw. zweiten Zufuhreinrichtung 
vorgesehen, die der Steuerungseinheit ein Signal liefert, 
wenn ein Getrankefolienbeutel die ersten zwei Zufuhrein- 
richtungen passiert hat, ohne mit einem Trinkhalm versehen 
worden zu sein. Die Steuerungseinheit gibt dann einen Be- 
fehl an die dritte Zufuhreinrichtung, so daB diese taktrichtig 
den entsprechenden Folienbeutel mit einem Trinkhalm ver- 
sieht. Solche Sensoren konnen z. B. optische Elemente sein, 
die die Reflexion des Getrankefolienbeutels messen. Andere 
Realisierungen sind jedoch nicht ausgeschlossen. 

Eine besonders einfache Ausgestalrung sieht vor, daB die 
Andruckeinrichtungen der Zufuhreinrichtungen urn eine 
Achse schwenkbare Finger sind, die die jeweiligen Trink- 
halme mit ihrern achsfemen Ende an die Getrankebeutel an- 
driicken. Dabei konnen die Trinkhalmbander jeweils uber 
eine eigene Walze der jeweiligen Andruckeinrichtung zuge- 
fuhrt werden. Eine rndglichst gleichmaBige Anbringung der 
Trinkhalme an den Folienbeuteln wird erreicht, wenn rnin- 
destens zwei Andruckeinrichtungen je Zufuhreinrichtung 
vorgesehen sind, die in verschiedenen Hohen an die Trink- 
halme angreifen. 

Die Trinkhalmbander konnten Bander sein, an denen die 
Trinkhalme einzeln befestigt sind, bevorzugt werden jedoch 
aus Hygienegriinden in Schutzhullen eingesetzte Trink- 
halme. 

Um die Trinkhalmbander sicher an die Getrankebeutel 
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heranzufuhren, konnen die Zufuhreinrichtungen Klammer- 
einrichtungen umfassen, die mit dem jeweiligen Ttinkh aim- 
band mitlaufen und Klammem aufweisen, die die Trink 1 
halme erfassen. Diese Klammem werden von der Steue- 
rungseinheit angesprochen, urn die Trinkhalme freizugeben, 5 
wean sie von der Andruckeinrichtung an die Getrankefo- 
lienbeutel gedriickt werden. Solche Klammereinrichtungen 
konnen umlaufende Endlosbander mit entsprechenden 
Klammem sein, die von einem Mechanismus ausgelbst wer- 
den. Ebenso ist eine Schienenfuhrung filr entsprechende 10 
Klammem denkbar und eine Auslosung mit Hilfe elektri- 
scher Signale. 

Die Haftung der Trinkhalme an den Getrankefolienbeu- 
teln wird in der Regel mit Hilfe eines Klebemittels erreicht. 
Ein solches Klebemittel kann Lm Vorhinein auf die Getran- 15 
kefolienbeutel aufgebracht worden sein, so da£ die Trink- 
halme nur gegen dieses Klebemittel gedriickt werden mus- 
sen. Vorteilhafterweise werden jedoch bereits die Trink- 
halmbander mit entsprechenden Klebepunkten versehen 
und den jeweiligen Zufuhreinrichtungen mit einem Abdeck- 20 
band zugefuhrt, das die Klebepunkte bedeckt. Jede Zufuhr- 
einrichtung urnfaBt dann eine Bandabzieheinrichtung, wel- 
che das jeweilige Abdeckband von dem jeweiligen Trink- 
halm abzieht, bevor dieses von der jeweiligen Schneidvor- 
richtung durchtrennt wird. Auf diese Weise ist gewahrlei- 25 
stet, da£ die Klebepunkte erst kurz vor dem Ankleben frei- 
gelegt werden. 

Werden die Trinkhalme den Getrankefolienbeuteln von 
einer Walze zugefuhrt, von der sie mit Hilfe der Andruck- 
einrichtung entfernt werden, so ist es vorteilhaft, wenn diese 30 
Walze Einrichtungen zum Fuhren der einzelnen Trinkhalme 
urnfaBt. Derartige Einrichtungen konnen z. B. Ausnehmun- 
gen am Umfang dieser Walze sein, die an das auSere Profil 
der Trinkhalme bzw. den in Schutzhullen befindlichen 
Trinkhalme angepaBt sind. Eine solche Walze gewahrleistet 35 
den prazisen Transport der Trinkhalme. Eine weitere Vfer- 
besserung laBt sich erreichen, wenn Vorrichtungen vorgese- 
hen sind, die die Trinkhalme in den entsprechenden Einrich- 
tungen der Walze halten. Dabei kann vorgesehen sein, daB 
die Walze in einem Bereich ihres Urnfanges von einer wei- 40 
teren Fuhrung in der Art eines Gelanders umgeben ist, so 
daB die Trinkhalme die Einrichtungen zum Fuhren der ein- 
zelnen Trinkhalme an der Walze nicht verlassen konnen. 
Einfacherweise kann die Walze jedoch uber Saugeinrichtun- 
gen verfugen, die die Trinkhalme festhalten. 45 

Die Trinkhalme konnen von einem Transportband zu ei- 
nem Trinkhalm band zusammengefafit werden. Bei Trink- 
halmen, die in einer Schutzhiille vorgesehen sind, konnen 
die entsprechenden Schutzhullen derart ausgestaltet sein, 
daB sie an den Randern mit jeweils einer benachbarten 50 
Schutzhiille fur einen Trinkhalm verbunden sind, so daB auf 
diese Weise ein Band gebildet wird. Besonders vorteilhaft 
ist es dabei, wenn dieses Band durch das Abdeckband fur 
die Klebepunkte verstarkt wird, so daB dieses als Trageband 
wirkt. 55 

Im folgenden wird eine spezielle Ausfuhrungsform einer 
erfindungsgemaBen Trinkhalmanbringvorrichtung anhand 
der anliegenden Figuren erlautert. Dabei zeigt 

Fig. 1 eine stark schematisierte Ubersicht der Anordnung 
der einzelnen Komponenten einer erfindungsgemaBen 60 
Trinkhalmanbringvorrichtung, 

Fig. 2 in perspektivischer Ansicht eine einzelne Zufiih- 
rungseinrichtung einer erfindungsgemaBen Trinkhalmanb- 
ringvorrichtung, 

Fig. 3 eine schematisierte Draufsicht auf den in Fig. 2 65 
dargestellten Bereich, und 

Fig. 4 einen Ausschnitt eines Trinkhalmbandes in Blick- 
richtung I der Fig. 2. 
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In Fig. 1 ist der prinzipielle Aufbau einer erfindungsge- 
maBen Trinkhalmanbringvorrichtung beispielhaffc gezeigt 
Folienbeutel 2 befinden sich auf dem Transportband 10, das 
sich in Pfeilrichtung fortbewegt Ein Sensor 38, z. B. eine 
Lichtschranke oder ein anderes optisches oder akustisches 
(Ultraschall) Element dient der Erfassung der einlaufenden 
Folienbeutel 2. 32 und 34 deuten Zufuhreinrichtungen fur 
Trinkhalmbander an, die im Detail den Fig. 2 bzw. 3 ent- 
sprechen und spater erlautert werden. 42 bezeichnet eine 
Funktionsuberprufungseinrichtung, die bei diesem Beispiel 
ein optischer Sensor ist, der untersucht, ob ein Trinkhalm an 
einem vorbeitransportierten Folienbeutel angebracht ist. 
Stromabwarts dieser Einrichtung 42 befindet sich eine dritte 
Zufuhreinrichtung 36, die gleich wie die erste und zweite 
Zufuhreinrichtung aufgebaut ist. Sowohl der Erf assungs sen- 
sor 38 als auch der optische Sensor zur Funkuonsuberpru- 
fung 42 sind iiber Signalleitungen 38a bzw. 42a mit einer 
Steuerungseinheit 30 verbunden. Eine weitere Signalleitung 
10a verbindet die Steuerungseinheit 30 mit dem Antrieb 40 
fur das Transportband 10. Die Steuerungseinheit 30 urnfaBt 
z. B. einen Mikroprozessor oder einen ProzeBrechner, wah- 
rend der Antrieb 40 ein von dem ProzeBrechner 30 iiber die 
Signalleitung 10a angesteuerter Elektromotor sein kann. 
Ober Signalleitungen 32a, 34a und 36a steht der ProzeB- 
rechner mit den ersten, zweiten und dritten Zufuhreinrich- 
tungen in Verbindung und steuert die Antriebe der darin ent- 
haitenen mechanischen Komponenten, die mit Bezug zu den 
Fig. 2 und 3 naher erlautert werden. 

Fig. 2 zeigt den Andruckbereich der zweiten Zufuhrein- 
richtung 34 in perspektivischer Darstellung. Fig. 3 zeigt den 
gleichen Bereich in schematisierter Draufsicht, urn den Weg 
der einzelnen Trinkhalme 4 deutlich zu machen. Die glei- 
chen Elemente wie in Fig. 1 sind mit den gleichen Bezugs- 
ziffem benannt. Der Aufbau der ersten und dritten Zufuhr- 
einrichtungen 32, 36 ist genauso, nur daB ggf. die jeweils an- 
deren Getrankefolienbeutel 2a mit Trinkhalmen 4 versehen 
werden. 

Das Trinkhalmband 6 besteht bei der gezeigten Ausfiih- 
rungsform aus Trinkhalmen 4, die in einer Schutzhiille 26 
eingefafit sind. Diese Schutzhiille urnfaBt auch SchweiB- 
nahte 28, die die einzelnen Trinkhalme voneinander trennen. 
Die obere Kante bzw. die untere Kante des Schutzhullen- 
streifens ist jeweils verschweiBt, so daB ein einzelner Trink- 
halm jeweils von alien Seiten vollstandig eingeschweiBt ist. 
Die Trinkhalme 4 sind senkrecht zur Transportrichtung des 
Trinkhalmbandes 6 ausgerichtet. An dem Trinkhalmband 
befindet sich ein Abdeckband 8, das in der Fig. 2 gestrichelt 
angedeutet ist. Dieses Abdeckband deckt in der perspektivi- 
schen Darstellung der Fig. 2 nicht sichtbare Klebepunkte an 
dem Trinkhalmband ab. Ein Ausschnitt der Riickseite eines 
Trinkhalmbandes, auf der sich das Abdeckband 8 befindet, 
ist in Fig. 4 gezeigt. Die Klebepunkte 29 befinden sich zwi- 
schen Schutzhiille 26 und Abdeckband 8 im Bereich der 
Trinkhalme 4. 

22 bezeichnete diverse Umlenkrollen fur das Trinkhalm- 
band 26 mit dem Abdeckband 8. 20 bezeichnet Umlenkrol- 
len fur das Abdeckband, nachdem es vom Trinkhalmband 
26 abgezogen worden ist 12 bezeichnet eine Walze mit 
Ausnehmungen 24 in der Art eines Stemrades, die als Fuh- 
rung fur die Trinkhalme 4 in der Schutzhiille 26 dienen. Es 
kann z. B. ein Saugmechanismus vorgesehen sein, der die 
Trinkhalme in ihrer Lage halt. Als Schneidvorrichtung ist 
ein Messer 14 vorgesehen, das radial zu dem Sternrad 12 be- 
weglich ist. Bei der gezeigten Ausfuhrungsform wird die 
Andruckvorrichtung durch einen Finger 16 gebildet, der um 
eine Achse 19 schwenkbar gelagert ist. Sowohl das Sch wen- 
ken des Fingers 16, der Walze 12, des Messers 14 und auch 
der Umlenkrollen 20, 22 wird durch die Steuerungseinheit 
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30 uber nicht gezeigte Signalleitungen und Antriebe be- 
wirkt. Die Walze 12 mit den Ausnehmungen 24 kann ebenso 
eine groBere Hone haben als in der Fig. 2 gezeigt, so daB die 
Trinkhalme 4 in der Schutzhiille vollstandig in den Ausneh- 
mungen 24 anliegen. In diesem Fall sind fur die Andriick- 5 
einrichtungen 16 entsprechende Ausnehmungen am Um- 
fang der Walze vorgesehen. 

Fig. 2 zeigt im speziellen die zweite Zufuhreinrichtung 
34. Fohenbeutel 2a ist bereits von der nicht gezeigten ersten 
Zufuhreinrichtung mit einem Trinkhalm 4 versehen worden, 10 
wahrend Folienbeutel 2b in der gezeigten zweiten Zufuhr- 
einrichtung mit einem Trinkhalm versehen wird, entspre- 
chend Pfeil 50. Die Folienbeutel, die sich in der Reihe auf 
dem Transportband 10 vor dem Folienbeutel 2a bzw. hinter 
dem Folienbeutel 2b befinden, sind der Obersichtlichkeit 15 
halber nicht gezeigt. 

Die Getrankefolienbeutel 2 sind z. B. aus Aluminiumla- 
minatfolie gefertigt und besitzen eingesetzte, sich beim Fiil- 
len auffaltende Bodenflachen (Standboden), so daB sich die 
Getrankefolienbeutel 2 nach unten hin erweitern und so 20 
Raum fur Getrank bieten. 

Die dargestellte Vorrichtung arbeitet wie folgt: 
Wie in Fig. 1 gezeigt ist, werden gefullte Folienbeutel 2 aus 
einer nicht naher dargestellten Full- und VerschlieBanlage 
der Trinkhalmanbringvorrichtung zugefuhrt. Das Transport- 25 
band 10 rordert sie den Zufuhreinrichtungen 32, 34, 36 fur 
Trinkhalme zu. Dabei sind die Getrankefolienbeutel 2 derart 
ausgerichtet, daB die Seite, auf der der Trinkhalm jeweils 
angebracht werden soil, den Zufuhreinrichtungen zuge- 
wandt ist. Die Getrankefolienbeutel 2 passieren einen opti- 30 
schen Sensor 38? der ein Signal uber die Signalleitung 38a 
an den ProzeBrechner 30 gibt. Diesem ist iiber die Signallei- 
tung 10a die Geschwindigkeit des Antriebs 40 des Trans- 
portband es 10 bekannt bzw. wurde von dem ProzeBrechner 
30 festgelegt. Der ProzeBrechner 30 kann auf diese Weise 35 
bestirnmen, wann ein Folienbeutel 2 die erste Zufuhrein- 
richtung 32 passiert. Diese Zufuhreinrichtung 32 wird dar- 
aufhin von dem ProzeBrechner 30 derart angesteuert, daB je- 
der erste, dritte und funfte Folienbeutel 2a von der Zufuhr- 
einrichtung 32 mit einem Trinkhalm versehen wird. Aus der 40 
Geschwindigkeit des Transportbandes 10 und dem Signal 
des Sensors 38 bestimmt der ProzeBrechner 30 wann der 
zweite, vierte, sechste. . . Folienbeutel 2b die zweite Zufuhr- 
einrichtung 34 fur Trinkhalme passiert. Diese wird dann der- 
art angesteuert, daB die Getrankefolienbeutel, die nicht von 45 
der ersten Zufuhreinrichtung 32 mit einem Trinkhalm verse- 
hen worden sind, mit einem Trinkhalm versehen werden. 
Dies geschieht iiber die Signalleitung 34a. 

Sowohl die erste Zufuhreinrichtung 32 als auch die 
zweite Zufuhreinrichtung 34 sind wie in Fig. 2 bzw. 3 darge- 50 
stellt aufgebaut. Fig. 2 und 3 zeigen, wie die Folienbeutel 2 
von dem Transportband 10 an den Zufuhreinrichtungen vor- 
beigefuhrt werden. Immer, wenn ein Folienbeutel der mit ei- 
nem Trinkhalm 4 versehen werden soil, die Zufuhreinrich- 
tung 32, 34 passiert, wird von der Steuerung 30 ein Signal an 55 
den Antrieb des Fingers 16 gegeben, der sich daraufhin um 
die Achse 19 verschwenkt und einen Trinkhalm an den ent- 
sprechenden Getrankefolienbeutel driickt. Die Trinkhalme 4 
werden dabei wie folgt zugefuhrt. Die Trinkhalme 4 sind 
Teil eines Trinkhalmbandes 6 und in Schutzhullen 26 einge- 60 
schweiBt, die an den SchweiBnahten 28 miteinander verbun- 
den sind. Das Trinkhalmband 6 lauft um diverse Urnlenkrol- 
len 22 um, be vor das Abziehband 8 von den Klebepunkten 
29 entfernt wird. Dieses wird von weiteren Umlenkrollen 20 
abgefuhrt. Das Trinkhalmband 6 ohne das Abdeckband 8 65 
Lauft auf das Stemrad 12 auf und wird dort umgelenkt. Die 
einzelnen Schutzhullen der Trinkhalme 4 legen sich dabei in 
die Ausbuchtungen 24. Das Messer 14 dient dazu, die ein- 
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zelnen Schutzhullen voneinander zu trennen. Werden die 
Trinkhalme 4 in den Schutzhullen von dem Finger 16 erfaBt, 
sind sie also bereits vereinzelt Die freigelegten Klebe- 
punkte, die durch das Abdeckband 8 abgedeckt waren, be- 
wirken eine Haftung der Trinkhalme 4 in den Schutzhullen 
an dem Getrankefolienbeutel 2. 

In den Figuren ist der Obersichtlichkeit halber nicht die 
Einrichtung gezeigt, die die Trinkhalme bzw. das Trink- 
halmband in der Art unterstutzen, daB sie bzw. es sich nicht 
nach oben oder unten bewegen kann. Ein solcher Unterstiit- 
zungsmechanismus wird z. B. durch Klammern gebildet, die 
das Trinkhalmband von oben erf as sen und die Trinkhalme 
freigeben, wenn sie von dem Finger 16 an die jeweiligen 
Getrankebeutel 2 angedriickt werden. Auch diese Klam- 
mern werden von dem ProzeBrechner 30 taktweise ange- 
steuert. 

Haben die Getrankefolienbeutel die Zufuhreinrichtungen 
32 und 34 passiert, so sollte jeder Getrankefolienbeutel 2 
mit einem Trinkhalm 4 versehen sein. Fallt jedoch eine der 
zwei Zufuhreinrichtungen 32 oder 34 aus, z. B. wenn das 
Trinkhalmband reiBt, so werden nicht mit einem Trinkhalm 
versehene Folienbeutel von dem opuschen Sensor 42 erfaBt. 
Dieser sendet ein entsprechendes Signal iiber die Signallei- 
tung 42a an den ProzeBrechner 30. Dieser gibt ein entspre- 
chendes Signal an die dritte Zufuhreinrichtung 36 iiber die 
Signalleitung 36a, so daB diese taktrichtig an den Getranke- 
folienbeutel ohne Trinkhalm einen solchen anbringt. Die 
dritte Zufuhreinrichtung 36 funktioniert dabei wie* oben fur 
die erste bzw. zweite Zufuhreinrichtung 32 bzw. 34 anhand 
der Fig, 2 und 3 beschrieben. Fallt eine der ersten oder zwei- 
ten Zufuhreinrichtungen 32, 34 iangfristig aus, so wird auf 
die gleiche Weise gewahrleistet, daB alle Folienbeutel 2 mit 
einem Trinkhalm 4 versehen werden. 

Die erfindungsgemafie Trinkhalmanbringvorrichtung er- 
moglicht also eine signifikante Erhohung des Durchsatzes, 
ohne Verringerung der Zuverlassigkeit. In spezieller Ausge- 
staltung laBt sich die Zuverlassigkeit weiter erhbhen, wenn 
eine dritte Zufuhreinrichtung vorgesehen ist, die im Ersatz 
fur eine ausgef alien e erste oder zweite Zufuhreinrichtung 
eingesetzt wird. 

Patentanspriiche 

1. Trinkhalmanbringvorrichtung zum Anbringen von 
Trinkhalmen an Getrankefolienbeutel, mit einer Trans- 
porteinrichtung zum Transport der Getrankefolienbeu- 
tel entlang einer Transportbahn und mit einer ersten 
Zufuhreinrichtung zum Zufuhren eines ersten Trink- 
halmbandes an die Getrankefolienbeutel, wobei die 
Zufuhreinrichtung eine erste Schneideinrichtung zum 
Durchtrennen des ersten Trinkhalmbandes zwischen je 
zwei Trinkhalmen und eine erste Andriickeinrichtung 
zum jeweiligen Andriicken eines Trinkhalmes an einen 
Getrankefolienbeutel umfaBt, gekennzeichnet durch 
eine zweite Zufuhreinrichtung (34) zum Zufuhren ei- 
nes zweiten Trinkhalmbandes (6) an die Getrankefo- 
lienbeutel (2) mit einer zweiten Schneideinrichtung 
(14) zum Durchtrennen des zweiten Trinkhalmbandes 
(6) zwischen je zwei Trinkhalmen (4) und einer zwei- 
ten Andriickeinrichtung (16,19) zum jeweiligen An- 
driicken eines Trinkhalmes (4) an einen Getrankefo- 
lienbeutel (2); und durch 

eine Steuerungseinheit (30), die die Geschwindigkeiten 
und Arbeitsablaufe der Transporteinrichtung (10) der 
ersten (32) und der zweiten (34) Zufuhreinrichtung 
derart aufeinander abstimmt, daB die erste und die 
zweite Zufuhreinrichtung (32, 34) Trinkhalme (4) im- 
mer abwechselnd ' an dieherangefuhrten Getrankefo- 
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lienbeutel (2a) anbringt 

2. Trinkhalmanbringvorrichtung nacta Anspruch 1, ge-_ 
kennzeichnet durch eine dritte Zufuhreinrichtung (36) 
zum Zufuhren eines dritten Trinkhalrnbandes (4) an die 
Getrankefolienbeutel (2) mit einer dritten Schneidein- 
richtung (14) zum Durchtrennen des dritten Trinkhalm- 
bandes (6) und einer dritten Andruckeinrichtung (16, 
19). 

3. Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die dritte Zufuhreinrichtung 
(36) eingesetzt wird, wenn die erste (32) oder die 
zweite (34) Zufuhreinrichtung ausfallt. 

4. Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Steuerungseinheit (30) 
eine Einrichtung (42) zur FunkUonsuberpriifung der er- 
sten (32) bzw. zweiten (34) Zufuhreinrichtung umfaBt 
und in Abhangigkeit eines Signals dieser Einrichtung 
(42) zur Funktionsuberprufung die dritte Zufuhrein- 
richtung (36) in Betrieb setzt, wenn das Signal eine 
Stoning der ersten bzw. zweiten Zufuhreinrichtung an- 
zeigt 

5. Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der An- 
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die An- 
druckeinrichtungen jeweils als urn eine Achse (19) 
schwenkbare Finger (16) ausgestaltet sind, die die je- 
weiligen Trinkhalme (4) mit ihrem achsfernen Ende 
(18) an die Getrankebeutel (2) andriicken. 

6. Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB jede Zufuhreinrichtung 
mindestens zwei Andruckeinrichtungen (16, 19) um- 
faBt, die in verschiedenen Hdhen an die Trinkhalme an- 
greifen. 

7. Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der An- 
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das je- 
weilige Trinkhalmband (6) iiber jeweils eine Walze 
(12) der jeweiligen Andruckeinrichtung (16, 19) zuge- 
fiihrt wird. 

8. Trinkhalmanbringvorric htung nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die jeweilige Schneidein- 
richtung (14) ein beziiglich der jeweiligen Walze (12) 
radial bewegliches Messer umfaBt, dessen Klinge von 
auBen durch das jeweilige urn die Walze (12) laufende 
Trinkhalmband (6) schneidet. 

9. Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der An- 
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Trinkhalmbander (6) Schutzhullen (26) fur die einzel- 
nen Trinkhalme (4) umfassen, wobei die Trinkhalme 
(4) in den Schutzhullen (26) an den Folienbeuteln (2) 
angebracht werden. 

10. Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der An- 
spriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Zu- 
fuhreinrichtungen (32, 34, 36) Klarnmereinrichtungen 
umfassen, die mit dem jeweiligen Trinkhalmband (6) 
mitlaufen und Klarnmern aufweisen, die die Trink- 
halme (4) haltern, wobei die Klarnmereinrichtungen 
von der Steuerungseinheit (30) derart angesteuert wer- 
den, daB sie die Trinkhalme (4) freigeben, wenn die je- 
weilige Andruckeinrichtung (16, 19) den Trinkhalm (4) 
an den jeweiligen Getrankebeutel (2) andriickt. 

1 1 . Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der An- 
spriiche 1 bis 10 dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Trinkhalmband (6) je Trinkhalm (4) jeweils mindestens 
einen Klebepunkt (29) aurweist, wobei die Klebe- 
punkte durch ein Abdeckband (8) geschutzt sind, und 
daB jede Zufuhreinrichtung (32, 34, 36) eine Bandab- 
zieheinrichtung (20) umfaBt, welche das jeweilige Ab- 
deckband (8) von dem jeweiligen Trinkhalmband (6) 
abzieht, bevor dieses von der jeweiligen Schneidein- 
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richtung (14) durchtrennt wird 

12. Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 7 
oder einem der Anspruche 8 bis 11, insoweit er vom 
Anspruch 7 abhangt, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Walzen (12) Einrichtungen (24) zum Fiihren der ein- 
zelnen Trinkhalme (4) umfassen. 

13. Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einrichtungen (24) 
zum Fiihren der einzelnen Trinkhalme (4) Ausnehmun- 
gen am Umfang der jeweiligen Walze zur Aufnahme je 
eines Trinkhalmes (4) umfassen. 

14. Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der An- 
spruche 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Einrichtungen zum Fiihren der einzelnen Trinkhalme 
(4) jeweils einen Saugmechanismus umfassen. 

15. Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Abdeckband (8) als 
Trageband ausgestaltet ist 

16. Verfahren zum Anbringen von Trinkhalmen an 
Getrankefolienbeutel, bei welchem die Getrankefolien- 
beutel endang einer Transportbahn mit jeweils einem 
Trinkhalm versehen werden, wobei die Getrankefo- 
lienbeutel auf ihrer Transportbahn altemierend von ei- 
ner ersten und einer zweiten Zufuhreinrichtung mit ei- 
nem Trinkhalm versehen werden. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mit Hilfe eines Sensors im AnschluB an 
die ersten und zweiten Zufimreinrichtungen festgestellt 
wird, ob die Folienbeutel mit einem Trinkhalm verse- 
hen worden sind, und daB im negativen Fall die Folien- 
beutel nachtraglich von einer dritten Zufuhreinrichtung 
mit einem Trinkhalm versehen werden. 
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